
R

1

目 录

 用户须知……………………………………………………………………………………………2

 郑重申明……………………………………………………………………………………………2

 警告标识……………………………………………………………………………………………2

 使用环境……………………………………………………………………………………………3

 产品结构……………………………………………………………………………………………4

 按键功能……………………………………………………………………………………………5-6

 操作简介……………………………………………………………………………………………7

 技术参数……………………………………………………………………………………………7

 维护与保养…………………………………………………………………………………………8

 装箱清单……………………………………………………………………………………………8

 联系我们……………………………………………………………………………………………8

 产品保修卡………………………………………………………………………………………封 3



R

2

 用户须知

尊敬的用户，衷心感谢您选择科建仪器产品！

为能保障您顺利使用本产品，避免发生人身伤害或者损坏设备，请务必详细阅读以下内容：

● 在开机前请务必详细阅读本手册，充分了解本产品各项功能以及安全注意事项，以避免因错误操作

导致人员受伤或设备受损；

● 在打开包装后，应详细检查产品是否有因运输等其他因素导致的损坏；

● 本产品使用前或长期停止使用后重新使用时，在通电前请务必检查是否安全接地及绝缘电阻；

● 用户应严格按照本手册规定的操作方法进行试验；

● 用户应严格按照本手册规定的各项参数进行试验，严禁超出范围试验，以免造成损坏；

● 本产品使用中如发生故障，请及时与本公司联络，我们将提供全面的维护或技术支持；

● 严禁拆卸、改变本产品的结构、电路、控制系统等行为；

● 由于用户违规操作或私自改变本产品结构或电路而导致的产品损坏或人身伤害，本公司不承担任何

责任.

■ 郑重申明

●因产品持续升级可能导致的内容更新，或对本手册进行的印刷勘误导致的必要更改，恕不另行通知，

必要时请联系本公司，已核实相关内容；

●本手册仅为客户提供使用指引和参考，不作为向本公司提出任何条件的依据；

●未经本公司书面许可，任何单位与个人均不得复制、再版、摘录本手册之内容；

●本手冊的最终解释权属于广东科建仪器有限公司.

■ 警告标识

在本手冊中,鉴于安全上的考虑，防止发生危险或意外事故，请用户在使用时务必注意下列的各项警

告标识,并请务必遵守下列危险﹑警告标识的提醒：

小心触电

小心危险
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必须接地

禁止倾斜/倒置

不可碰撞

禁止使用易燃易爆物品

禁止触摸

定期保养

■ 使用环境

●室温：20˚C±10˚C；

●电源：AC220V±22V，50Hz ，主机电源应可靠接地；

●工作环境清洁，无强磁场和震动源，工作台平整稳固.

■ 产品结构

●操作按键结构（图 1）
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 控制按键面板（如图 1-1）

1）接通电源，“马达开关”拨向“开”电源指示灯亮起，表示设备已处于通电状态

2）接通气源，气压表指针正常顺时针转动勃起，表示气压接通，该设备适用气压为 0.2-0.4Mpa 之间（即

控制按键面板 温度调节面板

图 1

图 1-1



R

5

2-4公斤），当初始气压不在 0.2-0.4Mpa之间时，需将“气压调节”阀向外抽出，并顺时针或逆时针旋拧，

来调节气压

3）拨动“涂布辊开关”涂布辊能够正常上下运行，表示气压正常畅通

4）拨动“转向控制”，并同时按下“速度运行开关”，旋拧“速度调节”阀，设备能正常顺时针或逆时

针运行

 温度调节面板（如图 1-2）

1）将“温控开关”拨向“开”，“温控指示”灯亮起，表示温控系统通电正常；同时“涂布辊”温控器与

“储胶槽”温控器亮起，显示初始数字，表示“涂布辊”“储胶槽”温控器正常，

2）调节温度时按下 调节数字的位置，按 调节数字已设置预定温度，调整完毕按最左边：F/S 确

定

●功能结构（图 2）

图 1-2

14
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 功能部件介绍：

1、放卷轴

2、贴合放卷轴

3、收卷轴

4、涂布头单元

5、千分位厚度规

6、挡胶板

7、涂布加热辊

8、托胶板

9、接胶槽

10、张力调节阀（弹簧手动式）

11、贴合辊

12、升降气缸

13、夹膜弹簧堵头

14、涂布辊固定压块

15、精准厚度调节阀

 操作简介：

1) 将基料（底膜）通过托膜辊（1号位下端）→托胶板（8 号位）→涂布头单元（4 号位）→贴

合辊（11 号位）→固定在放卷轴上（1 号位），如图 2 进行走膜，通过张力调节阀（10 号位）调节材

料平衡张力，并拨下贴合辊（11 号位）右边的压力把手，压住材料贴合材料安装至贴合放卷轴上（2号

位），通过下端的托膜辊→贴合辊，与材料一起调节张力平衡后压住

图 2

14
15
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2) 打开电源图 1-1 马达开关，放上托胶板，拨动图 1-1 涂布辊开关→下降，待涂布辊下降后，锁

定涂布辊固定压块（14号位），将挡胶板（6号位）放置于脱胶板上，介于涂布辊之间，并调节两块挡

胶板的宽度以确定实际的涂布宽度

3) 利用塞尺（辅助工具 另行配置）于涂布辊之间初步调节我们的涂层（胶层）厚度，同时通过

左右两边的精准厚度调节阀（15号位）进行精准调节

4) 将熔化好的胶体导入两块挡胶板中间（前期调节厚度时建议尽量减少胶量），确认收卷方向顺

时针或逆时针（胶面向外或向内），打开速度运行开关（图 1-1），旋拧速度调节阀门（图 1-1），开始

涂布（建议最佳涂布速度控制在 30-70转速之间）根据实际胶体的粘稠度与胶体的物理特性，自行调节

涂布速度

5) 涂布完成后，先关掉加热模组（图 1-2 温控开关），取走收卷轴（3号位）上涂布好的试样，

然后取下挡胶板（6号位），松掉左右两边的精准厚度调节阀（15号位），拨动涂布辊开关（图 1-2）

升起涂布加热辊，待加热模组降温并处于安全温度范围后开始清洗设备（注意：设备必须完全清洗

干净，反复使用干净的溶剂擦拭涂布辊 7 号位与脱胶板 8 号位，以免影响设备的使用寿命）

■ 技术参数

机型编号 KJ-6018

整机占地尺寸 1150mm*550mm

最大上料宽度 200mm

最大涂布宽度 150mm

收放卷直径 ≤ 200mm

涂布速度 10-4000mm/min

工作温度 ≤180℃

总功率 1050W

电源 220V；50Hz

重量 120KG
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■ 维护与保养

● 设备应定期进行维护和保养；

● 每次使用前和使用结束之后，请务必对设备进行清洁；

● 用化学试剂清洗设备时，应注意设备其它烤漆部分会被化学溶剂稀释，建议在设备烤漆表面隔

垫 PET 薄膜或其它耐腐蚀材料，延迟设备使用；

● 涂布完成后请及时清洗涂布头单元（包含：两根涂布辊、托胶板、挡胶板、接胶槽），清洗时

需特别注意加热模组（涂布辊、托胶板）上的温度，避免烫伤。每次在涂布前请使用干净的

溶剂清洗涂布辊与托胶板，并使用无尘布擦拭干净；

● 正常使用设备涂布时，应尽量避免胶体里含有杂质，特别是晶体类的杂质，会直接影响涂布厚

度和胶体均匀度，以及外观；并对涂布辊会有损伤，影响后期使用

● 禁止非本公司专业维修人员进行拆解等处理！如有任何需要请及时联系本公司售后服务人员。

■ 装箱清单

机型编号 电源线 塞尺 内六角 涂布机 用户手册 产品保修卡

6018 1 1 1 1 1 1

合同另有约定的，以合同约定的内容为准.

■ 联系我们

如果您在使用过程中遇到任何问题，请与我们取得联系，我们将竭诚为您服务.为了能尽快为您解

决问题，请将问题以书面形式或电子邮件提交.虽竭尽全力，但疏漏和错误在所难免，欢迎广大用

户批评指正.

服务热线：400-086-3286

公司网址：www.kejian-tech.com

企业邮箱：kejian-tech@163.com

工厂地址：广东省东莞市万江街道莫屋社区致富路 2 号

华东分部：昆山市开发区创业路 800 号 1001 室
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